INDIRIZZO MECCANICO

Macchine utensili e lavorazioni meccaniche










Disegno tecnico
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CNC (controllo numerico

& CNControl

Impostazioni

Yelocita movimento assi

‘Welocitd movimenta rapido assi

Awanzamento incrementale
Awanzamento aszoluto
Posizionamento rapido assi

Mavirm azsi alla velocita di incigione
Fiano di lavoro v

Piana di lavoro 2

Fiana di lavaro %2

Arvanzamento motor a mezzo passo

ESCI |

MHum. passi per giro

Imposta avanzamento mot a mezzo passo
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[G17]
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[G19]

r

Istruzione Mum.

Velocits avanzamenta azsi [mm/min) I:l
Utensile Mum. I:I

Welocita Mandring [gir/min] I:l
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Misure e controllo




CAD 3D
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AutoCAD menu utilities loaded. o
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CAD-CAM



Attrezzature meccaniche e produzione meccanica






Controllo di qualita



