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CLASSE PRIMA

Disciplina : Esercitazioni pratiche    

	Modulo/Ore
	Obiettivi
	Contenuti minimi proposti
	Competenze

	Antinfortunistica

      3 h
	Conoscere i pericoli potenziali presenti nel laboratorio

Conoscere la segnaletica antinfortunistica
	Fattori di rischio relativi all’uso delle macchine utensili.

Fattori di rischio da comportamento non appropriato nel laboratorio.

Segnaletica antinfortunistica di laboratorio.

Abbigliamento personale.
	Saper riconoscere i fattori di rischio nel laboratorio.

Saper comportarsi in modo appropriato per evitare

rischi.

Riconoscere il significato della segnaletica e i vincoli 

comportamentali sollecitati.

Usare l’abbigliamento e gli attrezzi idonei all’attività 

di laboratorio.

	Metrologia

       9 h
	Conoscere gli strumenti di base per misurare in ambiente meccanico e utilizzarli per rilievi dimensionali 
	Conoscere le unità di misura in ambiente meccanico

Conoscere il significato di “approssimazione della misura”.

Conoscere la struttura del calibro, le tipologie di misure effettuabili, la scala di approssimazione “nonio”
	Saper utilizzare il calibro ventesimale per rilevare 

dimensioni di oggetti meccanici con relativa 

approssimazione.

	Materiali

      2 h
	Conoscere forma, dimensioni e aspetto fisico dei semilavorati disponibili in Istituto.
	.

Tipologie di semilavorati in base al processo di fabbricazione.
	Saper rilevare le caratteristiche dimensionali di un 

semilavorato e riconoscere la tipologia di 

fabbricazione.



	Lavorazioni al banco

     24 h
	Conoscere le varie tipologie di lime, le tecniche di lavorazione e gli strumenti di tracciatura e controllo delle superfici
	Tipologie di lime per le lavorazioni dei metalli.

Tecniche di limatura e di controllo delle superfici.

Attrezzi per tracciare e per controllare.
	Saper scegliere una lima in relazione all’obiettivo di 

lavorazione.

Saper tracciare.

Conoscere le tecniche di lavorazione e controllo.

	Utensili da taglio

      6 h
	Riconoscere i più comuni utensili da taglio e le tipicità applicative.
	Struttura degli utensili comunemente impiegati in officina.

Materiali per utensili.

Regole di montaggio e tecniche di impiego
	Saper riconoscere i tipi più comuni di utensile.

Saper scegliere l’utensile in base alle macchine

impiegate e alle lavorazioni.

Saper montare correttamente gli utensili per tornio, 

trapano.

Saper impostare n° di giri e avanzamenti suggeriti.

Saper distinguere il materiale costituente l’utensile

( acciaio al carbonio, rapido, superrapido, metallo

duro)

	Cicli

(Trasversale alle esercitazioni)
	Conoscere la struttura base di un ciclo e compilare semplici cicli
	Elementi strutturali di un ciclo

Produzione di cicli semplici attinenti le lavorazioni d’officina
	Saper predisporre a mano un ciclo di semplice 

oggetto meccanico e valutarne la sequenza delle 

operazioni.

	Macchine utensili

Trapano

    6 h
	Conoscere le parti costitutive della macchina e saperla predisporre per effettuare semplici lavorazioni di tipo manuale o semiautomatico
	Componenti strutturali del trapano.

Sistemi di fissaggio pezzi e utensili.

Tecniche di lavorazione.

Antinfortunistica specifica.
	Conoscere le parti strutturali del trapano e le loro 

funzioni

Saper montare opportunamente pezzo e utensile.

Saper predisporre il n° giri utensile.

Saper forare.



	Macchine utensili

Tornio

   60 h
	Conoscere le parti costitutive della macchina e saperla predisporre per effettuare semplici lavorazioni di tipo manuale o semiautomatico
	Componenti strutturali del tornio.

Sistemi di fissaggio pezzi e utensili.

Tecniche di lavorazione.

Antinfortunistica specifica
	Conoscere le parti strutturali del trapano e le loro 

funzioni

Saper montare opportunamente pezzo e utensile.

Saper predisporre il n° giri utensile e impostare gli 

avanzamenti.

Saper effettuare semplici lavorazioni di sgrossatura, 

finitura, foratura, conicità, gole, smussi.


CLASSE SECONDA 
Esercitazioni pratiche        

	Modulo/Ore
	Obiettivi
	Contenuti minimi proposti
	Competenze

	Macchine utensili

Tornio

     60 h


	Conoscere e utilizzare le potenzialità operative della macchine per lavorazioni semiautomatiche.
	Impostazione parametri di taglio.

Esecuzione di accoppiamenti lisci cilindrici e conici

in applicazione di tolleranze prescritte.

Filettature metriche e accoppiamenti filettati.
	Saper lavorare in applicazione di tolleranze imposte.

Saper impostare i parametri di taglio per lavorazioni semiautomatiche.

Saper eseguire accoppiamenti lisci, cilindrici e conici.

Saper predisporre la macchina per eseguire filettature metriche e accoppiamenti filettati.

Conoscere le tecniche di filettatura e saper consultare le tabelle unificate sulle filettature.

	Antinfortunistica

Cicli
	
	Da perseguire trasversalmente alle esercitazioni
	Saper produrre cicli per lavorazioni di tornitura, fresatura collegate con le esercitazioni. 


CLASSE TERZA

Disciplina : Esercitazioni pratiche 

	Modulo/Ore
	Obiettivi
	Contenuti minimi proposti
	Competenze

	CNC

    50 h
	Stilare un semplice programma CNC

di tornitura, introdurlo in macchina e farlo eseguire.
	Accensione macchina e sincronizzazione trasduttori.

Presetting utensili.

Definizione zero pezzo e set - point.

Stesura programma e introduzione manuale in memoria.

Verifica grafica percorso utensile.

Esecuzione programma.


	Saper predisporre la macchina per l’esecuzione di un programma.

Saper stilare un programma CNC di tornitura definito nel percorso utensili e scelta parametri di taglio.

Saper introdurre il programma nell’unità di governo da consolle.

Saper fare una  verifica grafica del percorso utensile.

Saper eseguire il programma e conoscere alcuni messaggi diagnostici.

	Progetto integrato

      80 h
	Utilizzo delle conoscenze acquisite  e delle macchine utensili di base per sviluppare e costruire un complessivo meccanico.
	Analisi di un semplice complessivo meccanico nelle sue funzioni.

Analisi dei componenti e valutazione delle implicazioni produttive.

Esecuzione dei cicli di lavorazione dei componenti da produrre.

Costruzione e assemblaggio dei componenti.
	Saper analizzare le funzioni di un complessivo meccanico.

Saper valutare le caratteristiche dei singoli componenti e stendere il loro ciclo di lavorazione.

Saper adoperare correttamente le macchine per produrre i componenti.

Saper assemblare i componenti e verificare la funzionalità del complessivo.
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